Glinter-Kohler-Institut DVS

fir Fligetechnik und Werkstoffpriifung GmbH vEersan~0o

Antrag auf Erteilung einer Bescheinigung uber die Herstellerqualifi-
kation zum Schweil3en von Betonstahl nach DIN EN ISO 17660-1/-2

L LET 651 =] =T PP PUP PP
Strafle, NIl e PLZ, OFt: oo
Telefon: FaXx: .o E-Mail: ..ooooiiiiieee
Betriebsinhaber: .........cccccviiii, Technischer Leiter: ...
U o o= 1o 1= 1 - o R
Der Antrag wird gestellt fir den SchweiBbetrieh ........ ..o
(=TT N PP
e 2 O T
Art der Beantragung
erstmalig
wiederholt:

- Ablauf der Geltungsdauer am:
- Bescheinigung bisher erteilt durch:

O wegen Anderung folgender Voraussetzungen:
Terminwunsch:
Anlagen: Betriebsbeschreibung (bitte beifligen)

Organigramm (bitte beifligen)

Das Unternehmen erklart sich damit einverstanden, dass die Anschrift des Betriebes und der Geltungsbereich der Bescheinigung
in ein Verzeichnis aufgenommen wird.

(Ort, Datum) (Stempel und Unterschrift)
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

1 Anwendungsbereich:

1.1  Umfang der Schwei3arbeiten
(Verbindungsart(en) und Bildnummern
nach DIN EN ISO 17660 angeben)

Erlauterungen:

1.2 Schweil3prozesse
(Ordnungs-Nr. nach DIN EN ISO 4063)

1.3 Betonstahle/Baustéhle
(z. B. DIN 488 - BSt 500, 6-40 mm)

1.4  SchweilRzusétze und -hilfsstoffe
mit Bezeichnung nach Norm und/oder Handelsname
(z. B. DIN EN ISO 2560-A - E 42 4 B)

2 Personal

2.1  Anzahl der Mitarbeiter im technischen Biro:

2.2 Anzahl der Mitarbeiter in Werkstatt und Montage:

2.3  Schweildtechnisches Personal, das dem
Betrieb sténdig angehort:

2.3.1 Verantwortliche SchweiRaufsichtsperson(en) » ?

Name, Vorname:

geboren am:

Verantwortungsbereich:

2.3.1.1 Berufsausbildung

Werkmeister seit:

Meister, Prifung am:

Techniker, Prufung am:

Ing. (grad), Priifung am:

m)
)
m )
O Ing., seit:
a
m)

Dipl.-Ing., Prifung am:

! bei mehreren Personen Angaben auf formloser Beilage.
? tabellarischer beruflicher Werdegang als Anlage beiftigen.
3 Zeugniskopien bitte beifligen.
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

2.3.1.2  Schweiltechnische Ausbildung

Lehrschweil3er, Prifung am:

Schweildwerkmeister, Prifung am:

Schwei3fachmann, Prifung am:

Schweifdtechniker, Prifung am:

Schweil3fachingenieur, Prifung am:

caoadaag

Lehrgang nach DVS®-EWF 1175,
Prifung am:

2.3.1.3 Andere schweiltechnische Fachkenntnisse nach
DIN EN ISO 14731 (entfallt bei Ausbildung nach 2.3.1.2)3)

O umfassend
O spezifisch

O Basis

2.3.1.4 Zusétzliche Aufgaben der verantwortlichen
Schweil3aufsichtsperson

O Durchfithrung von SchweiRerpriifungen

O Ubernahme der Priifaufsicht”

2.3.2  Vertretung der SchweiRaufsichtsperson(en) »?

Name, Vorname:
geboren am:

Verantwortungsbereich:

2.3.2.1 Berufsausbildung ¥

Werkmeister seit:

Meister, Prifung am:

Techniker, Prufung am:

Ing., seit:

Ing. (grad), Priifung am:

m)
O
O
)
)
m)

Dipl.-Ing., Prifung am:

* bitte Zeugnisse der priiftechnischen Ausbildung in Kopie beilegen.
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

2.3.2.2  Schweiltechnische Ausbildung

Lehrschweil3er, Prifung am:

Schweildwerkmeister, Prifung am:

Schwei3fachmann, Prufung am:

Schweifdtechniker, Prifung am:

Schweil3fachingenieur, Prifung am:

aoddaaaaqa

Lehrgang nach DVS®-EWF 1175,
Prifung am:

2.3.2.3 Andere schweiltechnische Fachkenntnisse nach
DIN EN ISO 14731 (entfallt bei Ausbildung nach 2.3.2.2)3)

O umfassend
O spezifisch

O Basis

2.3.2.4 Zusatzliche Aufgaben der stellv. Schweil3aufsichtsperson
O Durchfiihrung von SchweiRerpriifungen

O Ubernahme der Priifaufsicht ¥

2.3.3 Anzahl der SchweilRer
2.3.3.1 geprifte Werkstattschweil3er %

2.3.3.2 geprifte MontageschweiRer *

5

Prufung beifligen.

Kopien der Prifungsbescheinigungen oder tabellarische Aufstellung der Schweil3er mit gultiger
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

3 Betriebliche Einrichtungen*

*) Bei nicht ausreichendem Platz Angaben bitte auf zuséatzlichen Blattern machen.

3.1 Grole der Fertigungswerkstatte(n)
insgesamt ca. in m?

3.2  Grole der SchweiRwerkstatte(n)
insgesamt ca. in m?

3.3  SchweiBmaschinen

Anzahl

Art der Schweildmaschine(n)

max. Stromstéarke

3.4 Lagerungsart und -ort der Schweil3zuséatze und -hilfsstoffe:

3.5 Ricktrocknungseinrichtung fir Schwei3zusatze:

3.6 Lagerungsart und -ort der Grundwerkstoffe:

3.7 Maschinen fur die Schweil3nahtvorbereitung:

3.8 Hebezeuge:
(Anzahl und max. Tragfahigkeit)

3.9  Heft-/Schweivorrichtungen:

3.10 Einrichtungen zur Warmevor- und -nachbehandlung:

3.11 Einrichtung fur zerstérungsfreie, mechanische und
metallographische Prifungen:

3.11.1 Betriebseigene:

3.11.2 Betriebsfremde, bei den Firmen/Instituten/Anstalten:
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

4 Qualitatssicherung
4.1 Werkseigene Produktionskontrolle

e verantwortlich:

4.2 Qualitatsanforderungen nach DIN EN ISO 3834

Lfd. Nr. | Fragen (Qualitatsanforderungen)

L Welche betrieblichen Festlegungen zur Durchfihrung und

Verantwortlichkeit fir Priifungen nach Abschnitt 5 der
DIN EN ISO 3834-3 liegen vor?

2. Wie werden Unterlieferanten fir SchweiRaufgaben
ausgewahlt und kontrolliert?

3. Welches Betriebspersonal wird fur Qualitatsprifungen auf
schweil3technischem Gebiet eingesetzt?

Seite 6 von 8 Seiten




Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

4, Wie werden die betrieblichen Einrichtungen regelmagig auf
ihre Funktionstlchtigkeit, Genauigkeit und Anforderungen
des Arbeitsschutzes tberpruft?

5. Fur welche Werkstoffe und Schweil3prozesse liegen
SchweilRanweisungen vor?

6. Welche betrieblichen Festlegungen zur Qualitatsprifung
vor, wahrend und nach dem Schweif3en liegen vor?

7. Wie erfolgt die fachkundliche Unterweisung und Prifung der
Schweil3er/Bediener?
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Angaben des Antragstellers

Angaben der anerkannten
Prifstelle
(bitte nicht ausfullen)

8. Welche MalBnahmen werden bei Qualitatsabweichungen
eingeleitet?

9. Wie erfolgt die Kennzeichnung und Rickverfolgbarkeit von
Werkstoffen und Bauteilen?

10. Welche Qualitatsaufzeichnungen werden gefihrt und wie

erfolgt die Auswertung und Dokumentation?
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